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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Kunststoffwellrohr mit 
einem Ungsschlitz bzw. einer in Ungsrichtung des 
Rohres erstreckten. im wesentlichen durchgehenden 
Ottnung gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 

Ungsgeschlitzte Rohre zur Fuhrung von Kabeln 
bzw. Kabelbaumen sind fur diverse Anwendungen 
bekanntgevrorden. So gibt es beispielsweise ein Dop- 
pelrohr, das ein inneres langsgeschlitztes Rohr und ein 
auReres langsgeschlitztes Rohr aufweist, die aufeinan- 
der aufschnappbar sind. So kann dann, wenn die bei- 
den Teilrohre nicht zusammengesetzt sind, ein Kabel in 
das Rohr eingelegt werden bzw. diesem entnommen 
werden. Spater wird das Rohr mit dem groRen Durch- 
messer auf das kabelfuhrende Rohr mit dem kleinen 
Durchmesser aufgeschnappt, so daB der LSngsschlitz 
beider Rohre durch das jeweils andere Rohr verschlos- 
sen 1st. Diese Art von doppeltem Weilrohr ist jedoch 
deshalb relativ zu uberdenken, //eil es zum einen eine 
groRe Menge an Kunststoffmaterial erfordert, urn diese 
Rohranordnung herzustellen, und zum anderen laRt 
diese Rohranordnung bei engen Biegungen Wunsche 
often, was insbesondere bei der Kabelverlegung in 
Automobilen hinderlich werden kann. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Kunststoffwellrohr zur VerfCigung zu stellen, 
das den Nachteilen des Standes der Technik soweit als 
mOglich Abhilfe verschafft. 

Insbesondere Ist es eine Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, ein Kunststoffwellrohr der eingangs genann- 
ten Art zur Verfugung zu stellen, in das sich Kabel uber 
den L5ngsschlitz einsetzen lassen, wobei der LSngs- 
schlitz verschlieBbar ist, ohne daR das Weilrohr uber- 
maRig versteift wird und der Langsschlitz auch bei 
engsten Biegeradien geschlossen bleibt und das Rohr 
sich somit fast wie ein geschlossenes Rohr verhait. Es 
ist einteilig und zweiteilig. 

Diese Aufgabe wird durch ein Kunststoffwellrohr mit 
den im Patentanspruch 1 aufgefijhrten Merkmalen 
geWst. 

ZweckmaRige Ausfuhrungsformen des erfindungs- 
gemaRen Kunststoffwellrohres lassen sich den Unter- 
anspruchen entnehmen. 

Die gemaR der Erfindung zu erzielenden Vorteile 
beruhen darauf, daR an dem Langsschlitz einander 
gegenuberliegende Randbereiche des Kunststoffwell- 
rohres wenigstens abschnittsweise so ausgebildet sind, 
daR sie miteinander verbindbar sind. Dadurch, daR Ver- 
bindungseinrichtungen zur festen Verbindung der 
Randbereiche entlang des Langsschlitzes nur stellen- 
weise oder abschnittsweise vorgesehen sind, weist das 
erfindungsgemaRe Weilrohr im Vergleich mitbekannten 
Wellrohren der gleichen Art eine uberraschend hohe 
Flexibilitat auf. 

Urn die gegenuberliegenden Randbereiche mitein- 
ander in Eingriff bringen zu kOnnen, weisen vorteilhaf- 



tenfl/eise wenigstens einige Wellungen eines 
Randbereiches in diesem im Querschnitt gesehen eine 
andere Form auf als die des gegenuberliegenden 
Randbereiches. Dabei passen die Wellungen des einen 
5 Randbereiches in die Wellungen des anderen Randbe- 
reiches, so daR eine Uberlappung stattfinden kann. Der 
Ubergang von der Wellenform des einen Randberei- 
ches zu der des anderen Randbereiches kann so aus- 
gebildet sein, daR, nachdem die einander ijber- 
ro lappenden Randbereiche miteinander verbunden sind, 
das Rohr bis auf eine nach auRen sichtbare Rille aus- 
sieht wie ein herkdmmliches Weilrohr. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn zwischen den 
auReren Wellungen des uberlappenden Randbereiches 
15 und den innenliegenden Wellungen dieses Oberlappen- 
den Bereiches ein Spiel verbleibt, so daR, wenn das 
Rohr in einem engen Radius gebogen werden soil, das 
Rohr auch am Uberlappungsbereich passend gebogen 
werden kann und keine gegenuber den anderen Berei- 
20 Chen des Rohres in Umfangsrichtung andere Steifigkeit 
aufweist. Durch das Spiel wird es mit anderen Worten 
ermdglicht, das Rohr zu biegen, wobei das Material des 
innenliegenden Randbereiches im Uberlappungsbe- 
reich einer Verformung des auRenliegenden Randberei- 
25 ches im Uberlappungsbereich nicht enlgegensteht. 
Dabei ist es zu bevorzugen, wenn die Wellentaier des 
auRenliegenden Randbereiches die Wellentaier des 
innenliegenden Randbereiches beruhren, wahrend die 
Wellenberge des innenliegenden Randbereiches die 
30 Wellenberge des auRenliegenden Randbereiches nach 
MOglichkeit nicht beruhren sollten, um das gewunschte 
flexible Biegeverhalten zu ermflglichen. Naturlich kOn- 
nen umgekehrt auch die Wellenberge in unmittelbarer 
Beruhrung zueinander stehen, wahrend die Wellentaier 
35 der Randbereiche im Uberlappungsbereich zueinander 
beabstandet sind, wobei wiederum die Flanken der 
Wellen ebenfalls mit einem Spiel versehen sind, so daR 
die Randbereiche abermals gegeneinander abgestiitzt 
sind, jedoch eine flexible Verformung des Kunststoff- 
40 wellrohrs mit Merkmalen gemSB der Erfindung gemaR 
dieser Ausfiihrungsform mOglich ist. 

Vorteilhaftenweise kann im Uberlappungsbereich 
zum nachhaltigen VerschlieRen des Langsschlitzes 
eine VerschluRmOglichkeit vorgesehen sein, die bevor- 
45 zugt wiederum lediglich abschnittsweise ausgebildet 
sein kann, damitdas erfindungsgemaRe Kunststoffwell- 
rohr wiederum mOglichst flexibel ist. Zu diesem Zweck 
kOnnen die Wellungen in radialer Richtung so ausgebil- 
det sein, daR sie miteinander in einen formschlussigen 
50 Eintritt gelangen kOnnen, um das Weilrohr gemaR der 
Erfindung entlang seinem Langsschlitz dauerhaft 
schlieRen zu kOnnen. Dabei kSnnen die auRenliegen- 
den Wellungen im Randbereich beispielsweise verengt, 
d.h. etwatrlchterfOrmig, in Umfangsrichtung zum Rand- 
55 bereich hin zulaufen, wahrend die innenliegenden Wel- 
lungen dazu komplementar ausgebildet sind, so daR 
eine in Umfangsrichtung auftretende Kraft die miteinan- 
der in Eingriff gebrachten Wellungen nicht auseinander- 
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zureiRen vermag. Auch hier kdinnen naturlich 
bereichsweise die Wellungen entsprechend ausgebildet 
sein bzw. bereichsweise vollkommen glatt ausgebildet 
sein, um die Flexibilitat des erfindungsgemaBen Kunst- 
stoffwellrohres nicht unnOtig einzuschranken. 

Zum VerschlleBen des Langsschlitzes kOnnen 
andererseits auch an einem Randberelch im Uberlap- 
pungsbereich Widerlager wenigstens abschnittsweise 
ausgebildet sein, wShrend an dem gegenuberliegenden 
Randberelch ein Eingriftsbereich vorgesehen sein 
kann, der mit dem Widerlager in Eingriff tritt, um das 
Wellrohr mit Merkmalen nach der Erfindung nachhaltig 
zu verschlief3en. Fur eine derartige Anordnung eignen 
sich besonders die Wellentaier, um zu vermeiden, daR 
das Wellrohr mit Merkmalen gemaiB der Erfindung 
bereichsweise unnOtige Erstreckungen hat. 

Ferner ist es von Vorteil, wenn die Eingriffsbereiche 
nicht uber den vdlen Zwischenraum zwischen zwei 
Wellenbergen erstreckt sind, so da(3 die Eingriffsein- 
richtung, die mit dem ihr zugeordneten Widerlager Im 
Eingriff ist, zwar in Umfangsrichtung nicht geOffnet war- 
den kann, jedoch in Axialrichtung ein Spiel ermOglicht, 
so daB durch die beispielsweise als Schnapphaken 
ausgebildete Verschluf3mOglichkeit fCir den Langsschlitz 
des Wellrohres keine ubermaBige zusatzliche Verstei- 
fung des Wellrohres auftritt, so daU es zusatzlich an 
Flexibilitat gewinnt. 

Damitdie Randbereiche leichter miteinander in Ein- 
griff gebracht werden kOnnen und damit die Anbin- 
dungsbereiche zwischen den Randbereichen und dem 
verbleibenden Restumfang eines Wellrohres mit Merk- 
malen nach der Erfindung nicht ubermaBig beim Ver- 
schlieBen des Langsschlitzes beansprucht werden 
kSnnen, ist es von Vorteil, wenn wenigstens einer der 
Randbereiche wenigstens bereichsweise uber eine 
Schwachungslinie bzw eine filmscharnierartige Verbin- 
dung an dem Wellrohr sitzt. Auf diese Weise ist es mOg- 
lich, wenigstens den Teil eines Randbereiches ohne 
groBen Kraftaufwand, reversibel und ohne die Gefahr 
einer Beschadigung so zu verformen, daR dieser Rand- 
berelch mit dem gegenuberliegenden Randberelch ver- 
bunden werden kann. Das Rohr kann je nach Material 
und Ausfuhrung uber Schaniere, Aussparungen, Ein- 
kerbungen entlang des Umfanges verfugen bzw. 
geschwacht sein um ein leichtes einlegen der Kabel 
ohne Beschadigung zu ermOglichen. Somit werden die 
Offnungskrafte vermindert, 

Um die Flexibilitat insbesondere wahrend des Ver- 
bindungsvorganges, bei dem die gegenuberliegenden 
Randbereiche uberlappend miteinander verbunden 
werden, zu verbessern, kOnnen auch beide Randberei- 
che wenigstens bereichsweise uber eine filmscharnier- 
artige Verbindung an dem Restumfang des Wellrohres 
sitzen. 

Da das Wellrohr im geschlossenen Zustand rund 
ausgebildet sein sollte, kann es von Vorteil sein, wenn 
das Wellrohr im Querschnitt einen Umfangsbereich von 
mehr als 360° autweist. wenn es in seinen Zustand mit 
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geOffnetem Langsschlitz vorliegt. Dabei kann das Well- 
rohr so hergestellt werden, daR es in dem Zustand mit 
mehr als 360° Umfangsbereich, d.h mit geoffnetem 
Langsschlitz, in entspanntem bzw. spannungsfreiem 

5 Zustand ist, so da3 es wahrend der Uberlappung der 
Randbereiche, d.h. mit geschlossenem Langsschlitz, in 
einem verspannten Zustand ist, so dal3 die VerschlulB- 
einrichtungen, beispielsweise Schnapphaken oder der- 
gleichen, in ihren geschlossen Zustand vorgespannt 

,0 sind Die VerschluReinrichtungen, insbesondere 
Schnapphaken oder dergleichen, kOnnen in diesem 
Zustand nur schwerlich unbeabsichtigterweise gedftnet 
werden. 

Um ein Wellrohr aus Kunststoff mit Merkmalen 
15 nach der Erfindung in bestimmten Einbaulagen, bei- 
spielsweise in einem Kraftfahrzeug am Rahmen, dem 
Chassis oder der Karosserie befestigen zu konnen, 
kann am AuRenumfang des Wellrohres vorteilhafter- 
weise ein Eingritfsbereich vorgesehen sein, etwa eine 

20 Einschnurung oder dergleichen, der z.B. am Wellen- 
berg vorgesehen sein kann, und mit einer Betestigungs- 
einrichtung, etwa einem Montageklipp oder 
dergleichen, in Eingriff treten zu kOnnen. Die Befesti- 
gungseinrichtung kann beispielsweise ein teilkreisfOrmi- 

25 ges Gebilde sein, an dessen Ende runde oder 
hakenfOrmige VorsprCinge angeordnet sein kOnnen, die 
mit einem oder mehreren Eingriffsbereichen am AuRen- 
umfang des Wellrohres in einen Schnappeingriff bring- 
bar sind, indem beispielsweise diese Art von 

30 Befestigungseinrichtung von auRen auf den Wellrohr- 
umfang aufgeklipst wird. Die Befestigung kann sich 
uber mehrere Wellenberge erstrecken um hOhere Befe- 
stigungskrafte zu realisieren. 

Umgekehrt kann das Wellrohr aus Kunststoff mit 

35 Merkmalen gemaR der Erfindung an seinen AuRenum- 
fang auch wenigstens eine, vorzugsweise zwei Erstrek- 
kungen aufweisen, die mit einer Befestigungs- 
einrichtung mit entsprechenden Ausformungen in Ein- 
griff bringbar sind. Dabei kOnnen beispielsweise an den 

40 Wellenbergen des Wellrohres mit Merkmalen nach der 
Erfindung Warzen ausgebildet sein. die in entspre- 
chende Rahmen der Befestigungseinrichtung form- 
schliissig eingesetzt werden kOnnen, wobei ein 
elastischer BOgel zwischen den den vorzugsweise zwei 

45 Erstreckungen zugeordneten Rahmen vorgesehen ist. 
Die beiden beschriebenen Befestigungsanordnun- 
gen kOnnen dabei so am AuRenumfang positioniert 
sein, dafi sie einen Beitrag dazu liefern, den Langs- 
schlitz im geschlossenen Zustand zu halten. Das heiBt, 

50 eine Erstreckung bzw. Einschnurung ist auf der einen 
Seite des Langsschlitzes vorgesehen, wahrend die 
andere Erstreckung bzw. Einschnurung auf der anderen 
Seite des Langsschlitzes angeordnet ist. Auf diese 
Weise kann der Bugel der Befestigungseinrichtung zur 

55 Stabilisierung des Langsschlitzes und damit des 
gesamten Kunststoffwellrohres mit Merkmalen gemaB 
der Erfindung beitragen. 

Naturlich kdnnen die Befestigungsanordnungen, 
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d.h die Einschnurungen und Erstreckungen, auch 
getrennt von dem Ungsschlitz vorgesehen werden. 

Falls vorteilhaflerweise das erIindungsgemaBe 
Kunststoffwellrohr mit einem hohen MaB an Dichtigkeit 
entlang seines LAngsschlitzes ausgestattet werden soil, 
kann wenigstens einer der Randbereiche in dem Uber- 
lappungsbereicfi mit einer vorzugsweise in Langsrich- 
tung durchgehenden Beschichtung versehen werden, 
um den LSngsschiiU zu dichten. Da sich derartige 
Beschichtungen vergleichsweise leicht und flSchendek- 
kend selbst uber die Weliungen eines Weilrohres aut- 
spritzen lassen, kann mit hoher Wahrscheinlichkeit 
sichergestellt werden, daR die Dichteigenschaft entlang 
des Langsschlitzes dauerhaft bereitgesteilt werden 
kann. Da es hier dauerelastische Materialien in vielfaiti- 
ger Weise gibt, die auch dem Fachmann geiSutig sind, 
ist es mOglich, durch eine derartige Diclitbeschichtung 
keine ubermaBige Versteifung des Weilrohres mit Merk- 
maien gemaR der Erfindung zu verursachen. In diesem 
Zusammenhang kann insbesondere auf Beschichtun- 
gen aus Webrigen Gummi- Oder Kunstharzen bzw. Kau- 
tschukmassen hingewiesen werden 

Anstatt die Randbereiche des Weilrohres mit Merk- 
malen nach der Erfindung zur Uberlappung zu bringen, 
ist es auch vorteilhaft mOglich, den Langsschlitz uber 
ein die Randbereiche ubergreifendes Element mit den 
jeweiligen Randbereichen zugeordneten Einfassungs- 
bereichen abzudichten bzw. abzudecken. Dabei kann 
dieses Element vorteilhafterweise an den Elnfassungs- 
bereichen eine kammartige Ausbildung aufweisen, so 
da(3 es zwischen die Wellenberge der Randbereiche zu 
beiden Seiten hin eingreifen kann, um eine Dichtwir- 
kung zu entfalten. Besonders vorteilhaft ist es dabei. 
wenn die kammartige Ausbildung an den SuReren 
Schenkeln der Einfassungsbereiche vorgesehen ist, die 
im Einbauzustand am Wellrohr auBen liegen. Dieses 
DIchtelement kann in beiden Einfassungen mit jeweili- 
gen Schnappeinrichtungen oder Widerlagern versehen 
sein, wobei die Randbereiche des Wellrohrs entspre- 
chend mit Eingriffseinrichtungen bzw. Widerlagern ver- 
sehen sInd, um sowohl mechanische Festigkeit als 
auch Dichtigkeit bieten zu kOnnen. Falls beispielsweise 
dieses zusatzlich ubergreifende Element aus einem 
vergleichsweise weichen Werkstoff, beispielsweise 
einem kleinporigen SchaumstoH ist, kann uber dieses 
Element einerseits der Langsschlitz nachhaltig ver- 
schlossen werden, wahrend andererseits die Flexibilitat 
durch dieses Element nicht ubermaBig beeintrachtigl 

Eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform 
ergibt sich, wenn wenigstens die Oberfiachen der Wel- 
iungen des AuBen- und/oder Innenumfangs des Well- 
rohrs mit einer schalldammenden bzw. -isolierenden 
Beschichtung versehen werden. Diese Beschichtung 
kann beispielsweise von auflen so aufgetragen werden, 
daB sie lediglich die oberen Abschnitte der Wellenberge 
bedeckt, so daB zwar die Kontaktschallubertragung 
uber das Kunststoffmaterial des Weilrohres positiv 



beeirtfluRt werden kann, wahrend jedoch keine bzw. 
kaum eine Versteifung des Weilrohres auszumachen 
ist. Entsprechend kOnnen auch die nach innen hervor- 
stehenden Wellenberge, die radial nach auBen als Wel- 

5 lentaier zu erkennen sind, mit einer entsprechenden 
schalldammenden bzw. -isolierenden Beschichtung 
versehen werden. Diese Beschichtungen kOnnen bspw. 
von auBen oder innen vor oder nach dem Korrugator, 
der die Weliungen ausbildet, aufgetragen werden. Hier 

,0 kommen als Beschichtungsmaterialien etwa Schaum- 
stoffe in Betracht, die selbst dann, wenn sie in einem 
gewissen Umfang in die jeweiligen Wellentaier einge- 
spritzt werden sollten, keinen nennenswerten Wider- 
stand gegen eine Verbiegung des Weilrohres mil 

,5 Merkmalen gemaB der Erfindung entgegenzusetzen 
hat. Es ist auch mOglich durchgehende Kunststoff- 
schaumschichten fur das Rohr bspw. durch Auftragen, 
Uberstiilpen eines fertigen Schlauches oder durch Ein- 
ziehen eines fertigen Schlauches aus Schaumstoff vor- 

20 zusehen. 

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezugnahme 
auf bevorzugte Ausfuhrungsformen naher eriautert, 
wobei weitere Merkmale, Vorteile und Aufgaben gemaB 
der Erfindung auch unter Bezug auf die beigefiigten 

25 Darstellungen offenbart werden, in denen; 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines 

Abschnittes eines Weilrohres mit Merk- 
malen gemaB der Erfindung ist; 

30 

Fig. 2 einen LSngsschnitt durch einen zur Uber- 

lappung gebrachten Randbereich eines 
Weilrohres gemSB Fig. 1 in verschlosse- 
nem Zustarxl zeigt; 

35 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform im Quer- 

schnitl mit einer VerschluBeinrichtung 
zeigt; 

40 Fig. 3a die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 mit 
zusatzlichen Montageerstreckungen 
zeigt; 

Fig. 4a-4d eine weitere Ausfuhrungsform in quer- 
ns schnittiichen Darstellungen im Verlauf 
einer VerschluBaktion fur den Langs- 
schlitz zeigen; 

Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform gemaB 

50 der Erfindung im Querschnitt nebst einer 

Montageeinrichtung zeigt; 

Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsform gemaB 

der Erfindung mit einer dichtenden 
55 Beschichtung im Uberlappungsbereich 

im Querschnitt zeigt; und 

Fig. 7 eine weitere Ausfuhrungsform eines 
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Wellrohres im Querschnitt mit einem 
ubergreifenden Element mit Einfas- 
sungsbereichen zeigt- 

In den Darstellungen sind gleiche Oder wenigstens 
tunktionsgleiche Bestandteile mit gleichen bzw. ent- 
sprechenden Bezugszeichen benannt worden, wobei 
von Ausfuhrungsform zu Ausfuhrungsform die zugeord- 
neten Bezugszeichen um Dekaden erhbht worden sind 
(12 entspricht 112 entspricht ... entspricht 512). 

Die Fig. 1 zeigt eine Ausfuhrungsform 10 eines 
Wellrohres aus Kunststoff mit Merkmalen gemaR der 
Erfindung. Das Wellrohr 10 weist Wellungen 12 auf, die 
Welienberge 12a und Wellentaier 13 umfassen. In 
einem Uberlappungsbereich 16 sind die Welienberge 
bzw, Wellentaier der Wellungen kleiner ausgebildet, so 
daR sie mit den Wellenbergen 1 2a und Wellentaiern 1 3 
des gegenuberliegenden Randes an dem Langsschlitz 
14 in einen iiberlappenden Eingriff gebracht werden 
kOnnen. 

Dabei sind wenigstens einige gruppenweise beab- 
standete oder einzeln beabstandete Wellungen in dem 
Uberlappungsbereich 16 mit Ausformungen versehen 
(nichtdargestellt), die es ermOglichen, da(3 die besag- 
ten Ausformungen (nicht gezeigt) mit komplementSren 
Ausbildungen an dem gegenuberliegenden Randbe- 
reich in einen Eingriff gelangen, der wenigstens in 
Umfangsrichtung einen Widerstand bietet, so da(3 ein 
einmal geschlossener Langsschlitz 1 4 nur durch radia- 
les Entfernen des dem Bezugszeichen 12a zugeordne- 
ten Randbereiches von dem dem Uberlappungsbereich 
zugeordneten Randbereich wieder geOffnet werden 
kann bzw. uberhaupt nicht mehr geOffnet werden kann. 

Um den Uberlappungsbereich genau festzulegen, 
kann ein in LSngsrichtung wenigstens bereichsweise 
vorgesehener Anschlag 18 vorgesehen werden, mit 
dem die Stirnfiachen des dem Bezugszeichen 12a 
zugeordneten Randbereiches in Aniage gebracht wer- 
den kOnnen. Der Durchmesser des geschlossenen 
Wellrohres mit Merkmalen nach der Erfindung kann 
damit exaktdefiniert werden. Ferner ist es m6glich, da(3 
auf diese Weise die Lage von VerschluBeinrichtungen 
zum VerschlieBen des Langsschlitzes exakter vorgege- 
ben werden kann. Durch diesen Anschlag erhait der 
Aufiendurchmesser eine Eigenstabilitat, so daR auBen- 
greifende Zubehfirteiie eingesetzt werden kdnnen, 
ohne daR es zu einer Querschnittsverengung des Well- 
rohres kommt. Die Erstreckung des Uberlappungsbe- 
reiches 16 in Umfangsrichtung entspricht der 
Erstreckung des Oberlappungsbereiches bis zu dem 
durch das Bezugszeichen 20 gekennzeichneten Ein- 
schnitt, der vorteilhafterweise so ausgebildet ist, daR 
der Innenumfang des Wellrohres 10 im geschlossenen 
Zustand des Wellrohres keinen Sprung aufweist. 
Ansonsten kOnnten Vibrationen beispielsweise in einem 
Kraftfahrzeug dazu fuhren, daR die Isolation von elektri- 
schen Kabein beschadigt wird. 

In Fig. 2 ist ein Langsschnitt durch eine Seite des 



Wellrohres gemaR Fig. 1 im geschlossenen Zustand 
wiedergegeben, Im Uberlappungsbereich 16liegendie 
Randbereiche 16, 12a entlang des ehemaligen Langs- 
schlitzes aufeinander 
; Damit durch den Oberlappungsbereich die Flexibili- 

tat des Wellrohres 10 gemaR der Erfindung nicht einge- 
schrankt wird, kann ein Spiel s zwischen den 
Wellungsflanken und den Wellungsbergen zur Verfu- 
gung gestellt werden. Das Spiel zwischen den Wel- 
10 lungsflanken kann dabei geringer sein als das Spiel 
zwischen den Wellungsbergen. In den Wellentaiern 
kOnnen die Wellungen im Uberlappungsbereich der 
ehemaligen Randbereiche des Weilrohrs 10 direkt auf- 
einanderliegen. 
rs Umgekehrt kann das Spiel auch zwischen den 
Flanken der Wellungen und zwischen den Wellungsta- 
lern vorgesehen sein, wahrend die Wellungsberge auf- 
einander aufliegen. In beiden Fallen wird die Flexibilitat 
des erfindungsgemaRen Wellrohres nur geringfugig 
20 durch den Uberlappungsbereich der beiden Randberei- 
che 16, 12a beeinlrachtigt. 

Die Ausfuhrungsform eines Weilrohrs ICQ gemaR 
Fig. 3 zeigt zum VerschlieBen des Langsschlitzes 114 
ein Widerlager 122 und eine Eingriffseinrichtung 124. 
25 Die als Schnapphaken 124 ausgebildete Eingriffsein- 
richtung kann durch Zusammendrucken des Wellrohres 
mit dem Widerlager 122 in Eingriff gebracht werden, so 
daR der Langsschlitz damit uberlappend verschlossen 
ist Um das Wellrohr nach auRen im geschlossenen 
30 Zustand als rund auftreten zu lassen, ist es von Vorteil. 
wenn das Widerlager 122 und der Schnapphaken 124 
als Fortsetzung des Wellentals 1 13 und nicht des Wel- 
lenberges 1 1 2 ausgebildet sind. 

Die Ausfuhrungsform eines Wellrohres 100a mit 
35 [\/lerkmalen nach der Erfindung gemaB Fig. 3a zeigt 
zusatzlich gegenuber der Ausfuhrungsform 100 
Erstreckungen 126 am AuRenumfang des Wellrohres, 
d.h. hier an den Wellenbergen 112. Die als rechteckige 
Warzen ausgebildeten Erstreckungen 126 kOnnen mit 
40 einem Befestigungselement mit einem der Rundung 
des Wellrohres angepaBten Biigel 128 und zugehOri- 
gen Einfassungen 126a in Wechselwirkung treten, um 
einerseits das Wellrohr beispielsweise in einem Kraft- 
fahrzeug Oder einem Kabelschacht oder dergleichen an 
45 einem bestimmten Ort festlegen zu kOnnen bzw. um 
andererseits den Langsschlitz 1 14 in der VerschluBstel- 
lung zu halten. 

Das Element 128 kann auch als Ersatz fur die Ver- 
schluRanordnung 122, 124 venwendet werden, so daB 
50 zwar eine Oberlappung der Randbereiche bereitgestellt 
werden kann, wie dies aus den Fig. 1 und 2 ersichrtlich 
ist, jedoch anstelle des Zusammenspiels zwischen 
einem Schnapphaken 124 und einem Widerlager 122 
lediglich das Zusammenwirken zwischen den Erstrek- 
55 kungen 126 und den Einfassungen 126a des Befesti- 
gungselementes 128 eingesetzt wird. 

Aus Fig. 4 ist eine weitere Ausfuhrungsform eines 
Weilrohrs 200 ersichtlich. Dieses Wellrohr 200 weist 
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wiederum Randbereiche 216, 212a auf, die in dem 
Bereich 216 zur Uberlappung zu bringen sitxJ. Die 
Randbereiche sind uber jeweilige Filmscharniere 230b. 
230a an dem Restumfang des Wellrohres 200 befestigt, 
so daR die Randbereiche 216, 21 2a leicht verschwenkt 
werden kOnnen. Das Auseinanderschwenken und 
Zusammenschwenken m die Stellung, bei der der 
Langsschlitz verschiossen ist, wird durch die Fig 4b bis 
4d dargestellt. 

Naturlich kann auch nur einer der Randbereiche 
verschwenkbar sein, wahrend der andere nur im Rah- 
men der Materialelastizitat des Wellrohres radial ver- 
schwenkbar ist. 

Aus Fig. 5 ist eine weitere Ausfijhrungsform eines 
Wellrohrs 300 mit Merkmalen gemaB der Eriindung 
ersichtlich. Am AuBenumfang weist dieses Wellrohr Ein- 
schnurungen 332 auf, die bevorzugt axialsymmetrisch 
angeordnet sind. Ein Befestigungselement, hier ein 
Montageklipp 334, kann iiber Erstreckungen 333 mit 
den Einschnurungen 332 in Eingriff gebracht werden, 
um das Wellrohr 300 tesUuhalten. Der Montageklipp 
334 kann sodann uber einen bolzen- bzw. dubelartigen 
Fortsatz 335 beispielsweise an einer Automobilkarosse- 
rie festgelegt werden. 

GemaB Fig. 6 wird in dem Uberlappungsbereich 
entlang des Langsschlitzes bzw. des verschlossenen 
Langsschlitzes wenigstens auf einen der beiden zur 
Uberlappung gebrachten Randbereich eine Beschich- 
tung 434 autgetragen. Sobald die Randbereiche zur 
Uberlappung gebracht worden sind, sorgt die vorzugs- 
weise in Langsrichtung durchgehende Beschichtung 
434 dafur, daB der ehemalige Langsschlitz wenigstens 
gegenuber Spritzwasser abgedichtet ist. Die aufzutra- 
gende Beschichtung kann dabei dauerelastisch und 
eventuell klebrig sein, um einerseits die gewunschte 
Abdichtung in einem akzeptablen MaBe zur Verfiigung 
zu stellen und um andererseits bei einer Verbiegung 
des Rohres die Ftexibilitatseigenschaft des Wellrohres 
400 nicht ubermaBig einzuschranken. 

Die Ausfijhrungsform gemaB Fig. 7 zeigt ein Well- 
rohr 500, bei dem der Langsschlitz durch ein iibergrei- 
fendes Element 540 verschiossen wird. Das 
iibergreifende Element 540 greift hierbei zwischen die 
Wellentaier kammartig ein, wobei kammartige Zahne 
lediglich an dem Oberteil 540a der aus den Schenkein 
540a, 540b ausgebildeten Einfassungsbereichen vor- 
gesehen sind, damit sich die Zahne in das Wellental 
einlegen k6nnen. 

Patentanspruche 

1. Kunststoffwellrohr mit einem Langsschlitz bzw. 
einer in Langsrichtung des Rohres erstreckten, im 
wesentlichen durchgehenden Offnung. dadurch 
gekennzeichnet, daB die einander gegenuberlie- 
genden Randbereiche (16, 12a) wenigstens 
abschnittsweise so ausgebildet sind, daB sie mit- 
einander verbindbar sind. 



2. Kunststoffwellrohr nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens einige Wellun- 
gen (12) ernes Randbereiches (16, 12a) so ausge- 
bildet sind. daB diese von oben Oder von unten mit 

; den Wellungen des gegenuberliegenden Randbe- 
reiches zum Eingriff bringbar sind, wobei sich 
bevorzugt die Wellungen eines Randbereiches zum 
Rand hin verengen, wShrend die Wellungen des 
gegenuberliegenden Randbereiches komplemen- 

,0 tar ausgebildet sind. 

3. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB die Wellun- 
gen bzw. Wellentaier (13) der Wellungen des einen 

(5 Randbereiches (16) wenigstens bereichsweise mit 
Widerlagern (122. 126) ausgebildet sind, wahrend 
die Wellungen bzw. Wellentaier des anderen Berei- 
ches entsprechend mit Eingriffsbereichen (124), 
etwa Schnapphaken, ausgebildet sind, damit das 

20 Rohr wenigstens bereichsweise schlieBbar ist, 
wobei bevorzugt zwischen den Ausformungen der 
ineinandergreifenden Wellungen der beiden Rand- 
bereiche wenigstens abschnittsweise eine Toleranz 
gelassen ist. so daB die Versteifung der iiberlap- 

25 penden Randbereiche minimal ist. 

4. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens einer 
der Randbereiche wenigstens bereichsweise uber 

30 eine filmscharnierartige Verbindung (230a, 230b) 
an dem Wellrohr (200) sitzt. 

5. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB das Wellrohr an 
35 seinem AuBenumfang einen Eingriffsbereich, etwa 

eine EinschnOrung (332). bevorzugt am Wellenberg 
(312) aufweist. beispielsweise. um mit einer Befe- 
stigungseinrichtung (334), etwa einem Montage- 
klipp Oder dergleichen, in Eingriff zu treten, oder 

40 daB das Wellrohr an seinem AuBenumfang wenig- 
stens eine Erstreckung (326) aufweist, die mit einer 
Befestigungseinrichtung (128) mit entsprechender 
Ausformung (126a) in Eingriff bringbar ist, wobei 
bevorzugt jeweils zwei Erstreckungen auf bestimm- 

45 ten Wellenbergen des Wellrohres vorgesehen sind, 
die in umgreifende Ausformungen (126a) einer 
Befestigungseinrichtung, bevorzugt einer Halte- 
spange (128), aufnehmbar sind. 

50 6. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens einer 
der Randbereiche (16, 12a) in dem Uberlappungs- 
bereich mit einer vorzugsweise in Langsrichtung 
durchgehenden Beschichtung (434) versehen ist, 

55 um den Schlitz (14) zu dichten, wobei die Beschich- 
tung insbesondere dauerelastisch und vorzugs- 
weise eine klebrige Gummi- oder Kunstharz- bzw. 
Kautschukmasse ist. 
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7. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspriiche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daR der Langsschlitz 
iiber ein die Randbereiche ubergreifendes Element 
(540) mit den jeweiligen Randbereichen zugeord- 
neten Einfassungsbereichen (540a, 540b) abge- 5 
deck! bzw. abgedichtet ist, wobei bevorzugt das 
Element (540) an den Einfassungsbereichen eine 
kammartige Ausbildung aufweist. 

8. Kunststoffwellrohr nach Anspruch 7, dadurch 10 
gekennzeichnet. daBdie kammartigen Ausbildun- 
gen an den SuReren Schenkein (540a) der Einfas- 
sungsbereiche vorgesehen sind, die im 
Einbauzustand am Wellrohr auRen liegen. 

15 

9. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspriiche 7 
Oder 8, dadurch gekennzeichnet, da(3 die kamm- 
artigen Ausbildungen zwischen die Wellentaier/- 
berge des Wellrohres eingreifen. 

20 

10. Kunststoffwellrohr nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daR wenigstens die 
Oberfiachen der Wellenberge des AuBen- Oder 
Innenumfangs des Wellrohres mit einer schalidSm- 
menden bzw. -isolierenden Beschichtung versehen ?5 
sind. 
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FIG. 4 
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FIG. 6 
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